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© Verfahren zur Herstellung riesetfahiger Kautschukpulver mit korngroRenunabhangigem Fullstoffgehalt 

Bei dem bislang wirtschaftHchsten Verfahren zur Herstel- 
lung von Pulverkautschuk fallt nicht nur Produkt mit ver- 
schieden groSen Partikeln an, sondern mit abnehmender 
Korngro&e weisen diese auch einen relativ hoheren Full- 
stoffgehalt auf . Die Folge sind unterschiedliche Fullstoffge- 
halte in den aus den Kautschukpulvern hergestellten Form- 
teilen. 

Durch die Einstellung eines pH-Wertes im Bereich von 3,7 
bis 6,5 nach dem Vermischen von Kautschuk-Latices oder 
wa Brig en Emulsionen von Kautschuk-Ldsungen mit Fallmit- 
tel enthaltenden Fullstoff-Suspensionen und der Verwen- 
dung von 0,1 bis 2,0 phr eines ausgewahlten Metallsalzes 
lassen sich Kautschukpulver mit korngro&enunabhangigem 
Fullstoffgehalt herstellen. 
■ Herstellung rieself 3 higer, f ulfstoff haltiger Kautschukpulver. 
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Patentanspruche 

1 Verfahren zur Herstellung rieselfahiger Kautschukpulver mit korngrOBenunabhangigem raibrto^tehilt. 
dad-rchgekenr**^^^ 



l\ 8 IIb IHa und VIH des PSE und einer solchen Menge Saure vermisd* daB ' J^»£Sh^£.£ 
nH Wert im Bereich von eroBer als 3,7 bis 6,5 vorliegt. das gegebenenfalls aus der Kautscnuk-Losung 
SS^fl^^TSitig abdestUUert den fullstoffhaltigen Kautschuk von der waflngen Phase 

fCfatT^ 

3. Verfahren naeh Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB man bis zu 5 phr Si0 2 in Form von AlkalisiUkat 

f Verfa Z hre e n tt nach den Ansprtichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB man als wasserlflsliches Metallsalz 

T™^f££™TAn SP r»cte« 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet. daB man bei der H er^n, von 
Kautschukpulvern mit FUllgraden > 100 phr den pH-Wert vor der Phasentrennung bis auf W absenkt 

Beschreibung 

In den letzten Jahren sind in zunehmendem MaBe Publikationer . ube. • Ziel I und Zweck des Einsatzes von 
Pulverkautschuken erschienen sowie Verfahren zu ihrer Herstellung beschr.eben . Kaut ~ huken 

Die Erklarung fur das in immer starkerem MaBe aufkommende Interesse an pulverformigen Kau^huken 
ergtot fich zwang os aus der derzeitigen Situation des Standes der Verarbeitungstechmk der ^>™£^d 
D !rt werden namlich bis heute die Kautschuk-Mischungen m,t emem f hohen ^and , ™f"^™*°™ 
Personal hergestellt. Hauptgrund dafur ist die Zustandsform des Rohstoffs Kautschuk, der baUenformig vor'iegt. 

"Aus'dies^hochst unbefriedigenden und aufwendigen Technik der Kautschuk-Verarbeitung kami i nur ^etoe 
vs^nerverarbeitungstechnllogie herausfuhren. Im Laufe der letzten Jahre wurde _ dahei- m ^ ^" 
MaBe der Einsatz rieselfahiger (Cautschuk-Pulver diskutiert und erprobt, well sich damit die M6g ichto eit ergibt, 
Kautschuk Zchungenwi^^^ 
Es wurden bereits mehrere Wege zur Herstellung pulverformiger, rieselfahiger ^ u ^^™t™ 

i V 6 g 54 M^^^bS^a- Verfahren sind «- M 

WlSdSuk^ ist - ist eine Grundvoraussetzung fur den Erfolg dieser 

^m^S^M^Dwi^A konnen sich Probleme bei der Verarbeitung m Form ^"^.^"nge" 
S^Die FllgVsind unterschiedlich hohe Filllstoffgehalte in den aus den Kautschukpulvern hergesteUten 

FO Sfgabe n der voriiegenden Erfmdung war es daher, ein Verfahren zur Herstellung '^^^^M 
ver mit korngr6Benunabhangigem Fullstoffgehalt zu entwickeli, D.ese .Bedrngung Pft^^J^JS 
Fullgraden <; 100 phr die Abweichung vom Mittelwert weniger als 3 phr betragt Bei Fullgraden a iuo pnr sinu 
die Abweichungen entsprechend hoher, z. B. bis zu 6 phr bei einem FQUgrad von 200 pnr. x ,t»n„ 0 h™-„ 
DiesrAufgabe wurde uberraschenderweise durch die in den PatentansprQchen beschnebenen MaBnahmen 

ge Oberraschend deswegen, weil es nicht zu erwarten war. daB f^^^^lf^Z^^ 
der Metallsalzmenge in den beanspruchten Bereichen die aufgezeigten Nachteile des Standes der lectin* 

Geeignete Kautschuk-Latices sind einmal solche auf Basis von Naturkautschuk und *«*^3^d3te 
tschuk fcB-PS 7 49 955 und deutsche Patentanmeldung P 36 06 745.8 = DE-OS - -). ^ 
aus Homo- und Mischpolymerisaten von konjugierten Dienen. wie s.e ^^^? d «l^™SS^^ 
Verwendung eines Emulgators nach bekannten Verfahren des Standes der Technik hergesteUt wwto k*^ 1 
Je^e z B Houben-Wey? Methoden der organischen Chemie Band XIV/1 <1*$;H««« ™ 
ken", Seite 712 ff. : UUmanns Enzoklopadie der technischen Chem.e, 9.^ Band (195 7). Se ten 325 bis |» "™ 
DE-PS 6 79 587. 8 73 747 und 1 1 30 597). Als konjugierte Diene kommen dabei Butadien-(1 3), Is?Pf en > f^f' 6 "' 
2-ChlorbmadL' 1,3), 23-Dichlorbutadien-(l,3) ind 23-Dimemy.butadier, 13) in ^"^^j^E 
konnen sowohl aus Mischungen dieser konjugierten Diene als auch aus M ' schu "e en ^ r c ^ U u 8 re und VinyU 
mit Vinylverbindungen, wie z. B. Styrol. alpha-Methylstyrol, Acrylmtnl, Acrylsaure, Methacrylsaure und Vmyl 
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p^ridin hergestellt werden. Bevorzugt wird beim erfindungsgemaBen Verfahren ein Styrol-Butadien-Latex mit 
einem Styrotanteil von 15 bis 30 Gewichtsprozent eingesetzt. 

Der Feststoffgehalt der Latices betragt im allgemeinen 20 bis 25 Gewichtsprozent 

Die beim erfindungsgemafien Verfahren einsetzbaren Kautschuk-Emulsionen konnen nach bekannten Ver- 
fahren des Standes der Technik (siehe z. B. Houben-Weyl, Methoden der organischen Chemie, Band 1/2 (1961), 5 
"Emulgieren, Emulgatoren", Seite 1 29 f f.) aus Kautschuk-Losungen hergestellt werden. 

Geeignete Kautschuk-Losungen sind vorzugsweise solche, die bei der Losemittel-Polymerisation syntheti- 
scher Kautschuke nach bekannten Verfahren des Standes der Technik anfallen, beispielsweise Polybutadiene, 
Polyisoprene, Copolymerisate aus Butadien und Styrol, Ethylen-Propylen-Copolymerisate, Ethylen-Propylen- 
Diene-Terpolymerisate und Polyalkenamere, die durch ringoffnende Polymerisation von Gycloolefinen entste- 10 
hen. 

Bei der Herstellung dieser Kautschuke werden bekanntenmaflen in Abhangigkeit von den Monomeren und 
den angestrebten Eigenschaften der Polymeren metallorganische Verbindungen, wie z. B. Ziegier-Natta-, Lithi- 
um- oder Alfin-Katalysatoren, verwendet 

AJs Ldsemittel dienen dabei sowohl aliphatische Kohlenwasserstoffe, wie z. B. Pentan, Hexan, Heptan, als 15 
auch chromatographische Kohlenwasserstoffe, wie z. B. Benzol oder Toluol. 

Ansonsten kann der Kautschuk aber auch durch Ausldsen in einem der genannten Lftsemittel in Losung 
gebracht werden. 

Der Feststoffgehalt der Kautschuk-Losungen betragt im allgemeinen 3 bis 35 Gewichtsprozent. 

Der Feststoffgehalt der aus den Kautschuk-Ldsungen hergestellten Kautschuk-Emulsionen betragt im allge- 20 
meinen 5 bis 30 Gewichtsprozent 

Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren lassen sich auch pulverfdrmige, fullstoffhaltige Kautschuke herstel- 
len, die nicht nur einen einzigen Kautschuk, sondern Mischungen zweier oder mehrerer verschiedener Kau- 
tschuke enthalten. 

Zu diesem Zwecke werden Kautschuk-Latices, Kautschuk-Losungen oder waBrige Emulsionen der Kau- 25 
tschuk-L6sungen vermischt und erfindungsgemaB zu pulverfdrmigen, fOllstoffhaltigen Kautschuken verarbeitet. 

Bevorzugt werden bei dem erfindungsgemaBen Verfahren Kautschuk-Latices eingesetzt 

Als FQllstoffe kommen vorzugsweise die in der Kautschuk-Industrie gebrauchlichen RuSe samtlicher Aktivi- 
tatsstufen in Frage, wie z. B. SAF-, ISAF-, HAF-RuBe einschlieBlich deren Abwandlungen FEF-, GPF-, APF-, 
SRF- und MT-RuBe. Es kdnnen aber auch mineralische Substanzen, wie beispielsweise hochaktive Kieselsaure, 30 
Kaolin und Schiefermehl, eingearbeitet werden. 

Die einzusetzende Menge an Fiillstoff kann von 20 bis 500 Gewichtsteilen pro 100 Gewichtsteile Kautschuk 
(phr), vorzugsweise 40 bis 250 Gewichtsteile pro 100 Gewichtsteile Kautschuk, betragen. 

Auch Kombinationen von RuBen mit hellen FOllstoffen sind mdglich. 

Die Fiillstoff-Suspension wird im allgemeinen so hergestellt, daB man den oder die FQllstoffe in Wasser 35 
aufschlammt und anschlieBend in einem handelstiblichen sogenannten Emulgier- oder Dispergier-Gerat solange 
dispergiert, bis die einzelnen FOllstof f parti kel einen mittleren KorngroBendurchmesser von etwa 10 \xm haben 
(gemessen mit einem Laserbeugungsspektrometer der Firma Leeds-Northrup). 

Als Metallsalze kommen solche in Frage, die von Elementen der Gruppen I la, lib, Ilia und VIII des Peri- 
odischen Systems der Elemente (PSE) stammen. Diese Gruppeneinteilung entspricht der alten lUPAC-Empfeh- 40 
lung (siehe Periodisches System der Elemente, Verlag Chemie, Weinheim, X985). Typische Vertreter sind Magne- 
siumchlorid, Bariumsulfat, Zinksulfat, Aluminiumchlorid, Aluminiumsulfat, Eisenchlorid, Eisensulfat, Kobaltni- 
trat und Nickelsulfat, wobei die Salze des Aluminiums bevorzugt sind. Besonders bevorzugt ist Aluminiumsulfat 

Die Salze werden in einer Menge von 0,1 bis 2 Gewichtsteilen pro 100 Gewichtsteile Kautschuk eingesetzt 

Zur Einstellung des definierten pH-Wertes geeignete Sauren sind in erster Linie Mineralsauren, wie z. B. 45 
Schwefelsaure, Phosphorsaure und Salzsaure. Eingesetzt werden kdnnen aber auch Carbonsauren, wie z. B. 
Ameisen- und Essigsaure. Bevorzugte Saure ist Schwefelsaure. 

Die Menge an Saure richtet sich nach der Art und Menge des wasser loslichen Metallsalzes, des FOllstof fs, des 
Kautschuks und gegebenenfalls des Alkalisilikats. Sie laBt sich durch einige orientierende Versuche leicht 
ermittem. so 

Nach einer bevorzugten AusfOhrungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens werden zusatzlich noch bis zu 
5 Gewichtsteile pro 100 Gewichtsteile Kautschuk Kieselsiure (Si0 2 ) in Form einer Alkalisilikatldsung, vorzugs- 
weise als Wasserglas mit einem Na 2 0 : SiO^Molverhaltnis von 2 : Ibis 1 : 4, eingesetzt 

Im allgemeinen wird das erfindungsgemaBe Verfahren wie folgt durchgefiihrt: ZunSchst wird eine FQllstoff- 
Suspension in der Weise hergestellt, daB man den ausgewahlten FOHstoff zusammen mit dem Metallsalz, der 55 
Mineralsaure und gegebenenfalls der Alkalisilikatldsung in Wasser dispergiert. Die Menge des insgesamt einge- 
setzten Wassers richtet sich nach der Art des FQHstoffs und dem AufschluBgrad. Im allgemeinen liegen die nicht 
wasserldslichen Bestandteile des FOllstoffs bei etwa 6 Gewichtsprozent Dieser Wert stellt keine bindende 
Beschrankung dar und kann sowohl unter- als auch iiberschritten werden. Der maximale Gehalt wird durch die 
Pumpbarkeit der Suspension beschrankt 60 

Die so hergestellte Fflllstoff-Suspension wird anschlieBend mit dem Kautschuk-Latex oder der waBrigen 
Emulsion einer Kautschuk-Ldsung innig vermischt Dazu eignen sich bekannte ROhraggregate, wie Propeller- 
ROhrer. 

Kritisch fOr das erfindungsgemaBe Verfahren ist die Einhaltung eines pH-Wertes im Bereich groBer 3,7 bis 6,5 
und einer ausgewahlten Metallsalzmenge im Bereich von 0,1 bis 2,0 phr. Die Menge an Saure und Metallsalz ist 65 
so zu wahlen, daB sich am Ende der Zugabe der Kautschukkomponente der pH-Wert im beanspruchten Bereich 
befindet Fur die Aufarbeitung von Fallsuspensionen mit FOllstof fgehalten > 100 phr ist es vorteilhaft vor der 
Phasentrennung den pH-Wert bis auf 2,5 abzusenken. Dazu wird zweckmaBigerweise eine Saure aus der vorher 
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genannten Gruppe von Sauren verwendet t-i...™^„„ 

Das erfmdungSBemaUe Verf ahren kann sowohl diskontinuierhch als auch kontmuierhch durchgefuhrt werden. 
Erfolgt die Vereinigung diskontinuierlich, z. B. in einem Ruhrkessel. so muB die ^"«= hu !^ 0 ™P°"^ e „ l ^ ) 

unter Ruhren zu der Fallmittel (Metallsalz, Saure und gegebenenfalls Alkalmlikat) enthaltenden F0l!stoff-Sus- 

P Te'°ei£r 8 ko^ Vereinigung, z. B. in einer Rohrstromung, werden die beiden Strome (a) und (b) 

gle BeimTinsr™onKautschuk-U.tices ist wahrend des Faliprozesses eine Temperatur von 15 bis 60'C zweck- 
maBig. Beim Einsatz von Kautschuk-Emulsionen wird zweckmaBigerweise wahrend des F^P rozw .f 
Temperatur eingehalten, die in der Nahe des Siedepunktes des Kautschuk-Loseimttels liegt, damit d.eses 

^AnsSrndwird der f Sllstoffhaltige Kautschuk mit Hilf e Qblicher Trennoperarionen aus d^ 

vom Wasser eetrennt (Phasentrennung) und unter standiger Bewegung getrocknet, z. B. un Wfrbelbetttrockner. 

aZ din nad! dem iorliegenden Verfahren hergestellten P ulverf6rmigen, fullstoffhaltigen K^tschuken kon- 
nen in einfacher Weise vulkanisierbare Kautschuk-Fertigmischungen hergesteltt werden 
modernen aus der Technologie der Thermoplaste bekannten Fluidmischern die Ublichen Zuscnlagstoffe, wie 
zSche FaltooVerWeichmacfierale, Harze. Ozon- und Alterungsschutzmittel sowie Vemetzungschem.ka- 
Ura zumischt, ohne daB dabei Scherkrafte auftreten. Der direkte Einsatz solcher pulverfonnigen K*»t?chuk- 
FeriSnungen in der Endstufe der ublichen Kautschuk-Verarbeitung unter AusschhiB schwerer maschmeller 

hohem Energiebedarf ist wiederum in Uberraschend einfacher 
Weise meglich. DarOber hinaus konnen die aus den erfrndungsgemSBen Produkten hervorgehenden, P^f£ 
migen Fertigmischungen direkt in Spezialextruder oder SpritzguBautomaten eingespeist werden. Die dabe. 
S>are Uistung sowie die Qualitat der resuitierenden Produkte, wie z. B. ^ e en {, j ^.^u D ^li^"?" 
profile, entsprechen den Ergebnissen bei Einsatz von Festkautschuken unter Anwendung der Obhchen mehrstu- 
figen, aufwendigen Verfahrenstechnik. 

Das Verfahren wird anhand der nachfolgenden Beispiele naher erlautert 

Sof ern nicht anders angegeben. handelt es sich bei Prozentangaben um Gewichtsprozente. 

Vorab sine 1 die in der Anrneldung benutzten AbkOrzungen, Pruf- und MeBverfahren zusammengestellt: 

1. AbkGrzungen: ^ , 

1.1 phr: Gewichtsteile pro 100 Gewichtsteile Kautschuk 

1.2 ML(1 +4); Mooney-Viskositat, gemessen nach DIN 53 523 

2. Priifverfahren: 

Derln nTJ^ resultiert aus einem Schertest zur Bestimmung der Druckfestigkeit 

™h Jenike im sogenannten Flowfactor Tester (A. W. Jenike, ■^^^J^. 
1982 Nr 8, 411-22). Der Test wurde. bei der angegebenen Verdichtungsspannung bei 50 C und 24 
Stunden Lagerzeit durchgefuhrt. In dem Bereich in dem Verdichtungssp^ungen 9^*™** 
gelten die Pulver bei Werten unterhalb 1000 N/m 2 als gut riesel- und silierfdhig. Im Bereich von 1000 
bis 2000 N/ra 2 sind die Puiver in ihrer Rieselfahigkeit noch befriedigend und im Silo m »t Austragshilfen 
noch handhabbar. Bei Werten oberhalb 2000 N/m 2 sind die Pulver in ihrer Riesel- und SUierfahigkeit 
unbefriedigend. 2 aUU 

Bei alien Beispielen wurde eine Verdichtungsspannung von 3700 N/m* gewanlt 

^^M^t^JhMa Pulverkautschuke wurden bei der Prflf siebung £tt jbi ^ Fraktionen 

zerlegt Die Siebmaschenweiten der Fraktionen 1 bis 6 betrugen immer 1000, 800, 500, 200, 100 und 

50 um, beginnend mit Nr. 1 bei der Siebmaschenweite 1 000 um 

23 Bestimmung des RuB-Gehaltes nach ASTM D 1506-59T 

2 4 Bestimmung von Kieselsaure und anderen mineralischen Failstoffen: 

Veraschung bei 1 000° C und gegebenenfalls in Behandlung mit FluBsaure (HF) 

3. M ^ B ^ e ^^^ Bestimrnung mit HUfe eines pH-Meters der Fa. Metrohm (Typ E 520) 

Beispiel 1 

In einem 5-1-Planschliffkolben wurde 1 Liter vollentsalztes Wasser vorgelegt Die niit eine ml 
der Fa. janke Sc Kunkel (ULTRA-TURRAX) aufgeschlossene RuB-Suspension, bestehend 
60 g RuB (CORAX N 339 der Fa. Degussa), wurde zusammen mit 1,0 g Alununiumsulfat, NaUon-Waaer 
riaf-Losune fFeststoffgehalt 26,5% - 1,4 g SiO z ) und 2 g Schwefelsaure gerechnet als 100%) in den Kolben 
u^ertflhrf igfgebeXch kurlem Durch^mischen bei Stufe 8 (ROhrer -RW 20 der Fa. Janke :* £unkel hvurden 
100 g Kautschuk (Styrol-Butadien-Copolymerisat der Fa. Bunawerke HtHs GmbH nut einem ML(1 +4) = 50) aU 
234prozentige Feststoffdispersion bei gleicher ROhrdrehzahl in einem GuB zugegebea Die Fallung war _nach 
Durehlaufen des Oblichen Viskositatsanstiegs innerhalb von etwa 10 Sekunden nach d er Kau^huk-Latex- Zuga- 
be abgeschlossen. Der pH-Wert betrug 3,8. Der Riihrer wurde abgestellt, das gefallte Produkt Ober emen Filter 
vom Serum getrennt und in einem Laborwirbelbetttrockner bis auf einen Restwassergehalt von < 1% getrocK- 

Die Ergebnisse der Priifsiebung und der RuBbestimmung zeigtTabelle 1. 
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Tabelle 1 



Fraktions-Nr. 



1 
2 
3 
4 
5 
6 



Sieb rucks tand, % 



52,1 
8,7 
124 
17,3 
7,9 
1,4 



RuBgehalt, phr 



58 
59 
59 
58 
58 
60 



10 



Die Druckfestigkeit des erhaltenen Pulverkautschuks betrug 1370 N/m 2 . 

Vergleichsbeispiel A 

Beispiel 1 wurde mit dem Unterschied wiederholt, daB statt 1,0 g Aluminiumsulfat 23 g dieses Metallsalzes 
eingesetzt wurden. Der pH-Wert der Failsuspension war 34. Die Druckfestigkeit des erhaltenen Pulverkaut- 
schuks betrug 2100 N/m 2 ; die Ergebnisse der Prufsiebung und der RuBbestimmung zeigt Tabelle 2. 

Beispiel 2 



15 



20 



Beispiel 1 wurde mit dem Unterschied wiederholt, daft kein Wasserglas in die RuB-Suspension gegeben wurde. 
Der pH-Wert der Failsuspension war 4,0. Die Druckfestigkeit des erhaltenen Pulverkautschuks betrug 25 
1620 N/m 2 ; die Ergebnisse der Prtifsiebung und der RuBbestimmung zeigt Tabelle 2. 

Tabelle 2 



Fraktions-Nr. 


Siebriickstand, % 
Vergleichsbeispiel A 


Beispiel 2 


RuBgehalt, phr 
Vergleichsbeispiel A 


Beispiel 2 




1 


41,2 


86,5 


53 


58 


35 


2 


9,2 


8,3 


57 


59 




3 


21,3 


5,0 


60 


61 




4 


18,8 


0,2 


62 


60 


40 


5 


8,8 




72 






6 


M 




75 







Beispiel 3 



45 



Beispiel 1 wurde mit dem Unterschied wiederholt, daB statt 1,0 g nur 0,5 g Aluminiumsulfat eingesetzt wurden. 
Der pH-Wert der Failsuspension war 4,0. Die Druckfestigkeit des erhaltenen Pulverkautschuks betrug 
1 200 N/m 2 ; die Ergebnisse der Prufsiebung und der RuBbestimmung zeigt Tabelle 3. so 

Beispiel 4 



Es wurde wie im Beispiel 1 beschrieben verfahren, jedoch mit folgenden Unterschieden: Die FQlIstoff-Suspen- 
sion bestand aus 1253 g Wasser und 80 g RuB (CO RAX N 339); als Metallsalz diente 1 g Bariumsulfat. Der 
pH-Wert der Failsuspension war 5,6. Die Druckfestigkeit des erhaltenen Pulverkautschuks betrug 1610 N/m 2 ; 
die Ergebnisse der Prtifsiebung und der RuBbestimmung zeigt Tabelle 3. 



55 



60 



65 
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Tabelle 3 







Stehruclcstand % 




RuBgehalt, phr 




5 




Beispiel 3 


Beispiel 4 


Beispiel 3 


Beispiel 4 




1 


62,1 


69,3 


59 


79 


10 


2 


7,6 


9,5 


59 


80 




3 


10,8 


15,3 


59 


81 




4 


13,5 


5,8 


58 


81 




5 


4,8 


0,1 


59 


80 


15 


6 


0,7 




60 





Beispiel 5 

Es wurde wie im Beispiel 1 beschrieben verfahren, jedoch mit folgenden Unterschieden: Als Metallsalz 
wurden nur 1 35 g Aluminiumsulfat eingesetzt, als Saure zur Einstellung des pH-Wertes diente Essigsaure (2 phr) 
und als FQllstoff-Suspension wurde die des Beispiels 4 (1253 g H 2 0 und 80 g CORAX N 339) verwendet Der 
pH-Wert der Fallsuspension war 4,0. Die Druckfestigkeit des erhaltenen Pulverkautschuks betrug 1780 N/m 2 ; 
25 die Ergebnisse der PrQfsiebung und der RuBbestimmung zeigt Tabelle 4. 

Beispiel 6 

Es wurde wie im Beispiel 1 beschrieben verfahren, jedoch mit folgenden Unterschieden: Die Fiillstoff-Suspen- 
30 sion bestand aus 1253 g Wasser und 80 g Kieselsaure (VN 3 der Firma Degussa), als Metallsalz fanden 0,75 g 
Aluminiumsulfat Verwendung. Der pH-Wert der Fallsuspension war 3,8. Die Druckfestigkeit des erhaltenen 
Pulverkautschuks betrug 1720 N/m 2 ; die Ergebnisse der PrQfsiebung und der Si0 2 -Bestimmung zeigt Tabelle 4. 

Tabelle 4 

35 



Fraktions-Nr. 


SiebriicksUnd, % 
Beispiel 5 


Beispiel 6 


Fullstoffgehalt, phr 
Beispiel 5 


Beispiel 6 


1 


52,5 


40,5 


78 


79 


2 


12,1 


18,6 


79 


80 


3 


19,7 


30,1 


79 


80 


4 


15,3 


10,7 


78 


82 


5 


0,3 


0,1 


80 


82 


6 


0,1 




81 





Beispiele 7 und 8 

Beispiel 1 wurde mit dem Unterschied wiederholt, daB die FQllstoff-Suspension aus 3333 g Wasser und 200 g 
55 RuB (CORAX N 339) bestand Der pH-Wert der Fallsuspensionen betrug in beiden Fallen 4,5. Beim Beispiel 8 
wurde im Gegensatz zum Beispiel 7 der pH- Wert vor der Phasentrennung auf Z5 abgesenkt Die Druckfestigkei- 
ten der erhaltenen Puiverkautschuke betrugen 600 (Beispiel 7) und 550 (Beispiel 8) N/m 2 . Die Ergebnisse der 
PrOfsiebung und der RuBbestimmung zeigt Tabelle 5. 
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OS 37 23 214 

Tabelle 5 



Fraktions-Nr. Siebriickstand, % RuBgchalt, phr 



Beispiel 7 Beispiel 8 Beispiel 7 Beispiel 8 



1 91,5 19,1 197 198 

2 0,5 7,8 198 201 

3 7,3 \ 57,0 198 201 

4 0,5 10,9 201 203 

5 0,1 3,7 201 205 

6 0,1 1,5 203 206 



In alien Beispielen lag der Asche- und Restwassergehait jeweils < 1%. 
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